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Abstract 



The process for the preparation of containers comprising two or more partial regions separated from each 
other of solid cast powder formulations having different colors employs containers into which separating 
bridges of a pasty composition have been injected, said composition being similar to the subsequently cast 
solid powder formulations. The bridges prevent the partial regions having different colors from coalescing. 
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® Verfahren zur Herstellung von verschiedenfarbfgen festen Puder-Zubereitungen. 



© Das Verfahren zur Herstellung von BehSltnissen mit zwei Oder mehreren voneinander getrennten ver- 
schiedenfarbigen Teilbereichen fester, gegossener Puder-Zubereitungen vewendet BehSltnisse. in welcher 
Trennstege aus einer pastSsen Masse eingespritzt wurden, welche eine ahnliche Zusammensetzung hat, wie die 
spSteren festen gegossenen Puder-Zubereitungen. Die Stege verhindern ein ineinanderlaufen ver- 
schiedenfarbiger Teilbereiche, verhalten sich jedoch dem Verbraucher gegenQber vQllig neutral. 
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Verfahr n zur Herstellung von verschledenfarbigen festen Puder-Zubereitungen 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung von BehSltnissen mit zwei 
Oder m_hreren voneinander getrenrrten verschledenfarbigen Teilbereichen fester, gegossener Puder-Zube- 
reitungen. insbesondere handelt es slch urn voneinander getrennte verschiedenfarbige Teilbereiche fester, 
gegossener Puder-Zubereitungen gemaB der europSischen Patentanmeldung 84 108 763.8. 

5 Behaltnisse mit zwei Oder mehreren voneinander getrennten verschledenfarbigen Teilbereichen fester, 
gegossener Puder-Zubereitungen konnten bisher nur hergestellt werden, wenn mehrere entsprechend 
aneinanderpassende Behaltnisse vorhanden waren oder in die Behaltnisse vorher Trennstege eingebaut 
oder eingespritzt worden waren. Dies erfordert zumindest einen entsprechend hohen Aufwand fQr Spritz- 
werkzeuge bzw. die Montage von mehreren Aufnahmeformen (Pfannen) in die Behaltnisse. 

70 Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, ein Verfahren zu entwickeln, durch welches zwei oder 
mehrere voneinander getrennte verschiedenfarbige Teilbereiche fester Puder-Zubereitungen In Behaltnisse 
gegossen werden konnen, ohne dafl die Farben zusammenflieBen und sich vermischen. Weiterhin bestand 
die Aufgabe, eine qualitative Ver&nderung der festen, gegossenen Puder-Zubereitungen zu vermeiden. 
Schliefilich sollte das Verfahren moglichst einfach aber flexibel anwendbar sein, urn nicht nur gerade 

75 sondern auch gekrUmmte und geschwungene Trennlinien zwischen den verschledenfarbigen Teilbereichen 
der Puder-Zubereitungen zu ermoglichen. 

Diese Aufgabe konnte Uberraschend einfach dadurch gelost werden, daJ3 man spritzfahige pastose 
Massen ent wickelt hat, die eine ahnliche Zusammensetzung aufweisen wie die fertigen festen gegossenen 
Puder-Zubereitungen und diese Massen dann als Trennstege in die Behaltnisse einspritzt. Nach dem 

20 Einspritzen der pastosen Stege konnen in die einzeinen Teilbereiche der durch Stege unterteilten 
Beh§Itnisse verschiedenfarbige Puder-Zubereitungen gegossen werden, woraufhin in ublicher Weise der 
OberschuB des Losungsmittel verdampft und gewQnschtenfalls die Oberflache der so erhaltenen Produkte 
mit DrOcken unter 10 bar bearbeitet wird. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist somit ein Verfahren zur Herstellung von BehSltnissen mit 

25 zwei oder mehreren voneinander getrennten, verschledenfarbigen Teilbereichen fester, gegossener Puder- 
Zubereitungen, dadurch gekennzeichnet, dafi in die Behaltnisse 

I. Trennstege eingespritzt werden aus einer pastosen Masse bestehend aus 
a) 0 bis 12 Gew.-% eines nicht hygroskopischen, fMhigen, organischen Feststoffs mit einer 
Teilchengrofie von 5 bis 50 tim Durchmesser als Ftillstoff , 

30 b) einem oder mehreren fettartigen und wachsartigen Bestandteilen, 

c) einem farbneutralen Pigment oder Perlpigment, 

d) einem oder mehreren verdampfbaren untoxischen, hydrophoben LSsungsmitteln, 

e) gegebenenfalls wefteren Ubiichen Zusatzen fQr gieflbare feste Puder-Zubereitungen, 
worauf 

35 II. in die einzeinen Teilbereiche der durch Stege unterteilten Behaltnisse verschiedenfarbige Puder- 

Zubereitungen gegossen werden, 

worauf 

III. derOberschu/Tdes LSsungsmittels - verdampft und gewQnschtenfalls die~ OberflSiche~der so 

40 erhaltenen Produkte mit DrQcken unter 10 bar bearbeitet wird. 

Da die Zusammensetzung der Zusammensetzung inzwischen handelsQblicher fester, gegossener 
Pulver-Zubereitungen gema/3 europaischer Patentanmeldung 84 108 763.8 entsprechen soli, wird vorzugs- 
weise FQIIstoff Nylon-12-Pulver verwendet, bestehend aus Qberwiegend kugeifSrmigen, ellipsoiden K5rpem. 
Das SchQttgewicht betrSgt meist 0,20 bis 0,35. Die Dichte liegt meist zwischen 1,02 bis 1,03. Eingesetzt 

45 wird dieses NyIon-12-Pulver in Mengen zwischen 7,0 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise ca. 8 Gew.-%. 
Insbesondere wenn als weitere Komponente Polysiloxan-polyalkyl-polyethercopolymere in Mengen von 10 
bis 20 Gew.-% eingesetzt werden, konnen die FQIIstoffe gemSe Merkmal a) vSllig entfallen. 

Als fettartige und wachsartige Bestandteile werden vorzugsweise Oleyl Erucate, Stearinsaure-mono- 
ethanolamid und Glyceryl Oleate verwendet Die Mengen liegen vorzugsweise zwischen 3,0 bis 5, 

so insbesondere ca. 4 Gew.-% Oieyl Erucat, 0,8 bis 2,0 Gew.-%, insbesondere ca. 1 Gew.-% StearinsSure- 
mono-ethanolamid, 0,4 bis 2,0 Gew.-%, insbesondere ca. 0,5 Gew.-% Glycerylstearat und/oder Oieat. 
Weiterhin kommen Gemische aus Bienen wachs, Stearinsaure-mono-ethanolamid und mikrokristalfinem 
Hartwachs in Frage. Sie werden meist in Mengen von je 6 bis 8 Gew.-% ingesetzt. 
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Die Mengen an farbneutralem Pigment bzw. Perlpigment liegen vorzugsweise zwischen 40 und 50 
Gew.-%, insbesondere bei ca. 43 Gew.-%. Insbesondere wenn keine FUllstoffe gemM0 Merkmal a) 
eingesetzt werd n, kann auch die Menge an farbneutralem Pigment b2w. Perlpigment auf 8 bis 15 Gew.-% 
gesenkt werden. 

s Als verdampfbares untoxisches hydrophobes L6sungsmittel wird vorzugsweise Octamethylcyclotetrasi- 
loxan eingesetzt und zwar in Mengen von 35,0 bis 45,0 Gew.-%. Wenn keine FOlistoffe nach Merkmal a) 
vorhanden sind, kann der Gehalt an LSsungsmittei auf 50 bis 60 Gew.-% erhSht werden. 

Als weitere Qbliche ZusStze fUr giefibare feste Puder-Zubereitungen werden auch erfindungsgemSfl ca. 
0,1 Gew.-% Methylparaban, ca. 0,1 Gew.-% Propylparaban, ca. 0,1 Gew.-% Methylchloroisothiazolinone 

w und Methylisothiazolinone sowie ca 0,05 Gew.-% Butylhydroxytoiuloi eingesetzt. Wenn auf den Zusatz von 
FUllstoffen gemSfi Merkmal a) verzichtet werden soli, werden 10 bis 20 Gew.-% Polysiloxan-polyalkyl- 
poiyethercopolymere in Kombination mit organischen nichtionogenen Emulgatoren eingesetzt. 

Im Vergleich zu den Oblichen Rezepturen fUr die zu gie/tenden festen Puder-Zubereitungen weisen 
somit die Rezepturen fUr die spritzfahigen pastSsen Massen weniger fettartige und wachsartige Bestand- 

rs teile und weniger Nylon-Pulver auf, jedoch einen hSheren Anteil Pigment bzw. Perlpigment bzw. als 
sonstigen Zusatz gemSC Merkmal e) Polysiloxan-polyalkyl-polyethercopolymere in Kombination mit organi- 
schen nichtionogenen Emulgatoren. Dadurch entstehen nicht flieflbare, jedoch strangbildende pastSse 
Produkte, aus denen aus einer SpritzdUse Stege in die BehSltnisse gespritzt werden kSnnen. Diese Stege 
konnen gerade, aber auch gebogen Oder gekrummt sein. Diese pastosen Stege schmeizen auch bei 

20 spSteren Arbeitstemperaturen bis zu 80°C nicht wieder auf. Sie sind jedoch in der.Lage, sich mit den 
flUssigen, gegossenen Puder-Zubereitungen nach dem Trocknungsvorgang zu einem einheitlichen, festen 
Puder zu verbinden. Sie bilden meist sogar eine optisch nicht Oder kaum noch sichtbare Trennschicht, die 
sich bei der spSteren Verwendung der Puder-Zubereitung in den Behaltnissen vQllig neutral verhalten. Da 
sie keine Farbpigmente, sondern nur farbneutrale Pigmente bzw. Perlpigmente enthalten, wird keine Vermi- 

25 schung der Farben beobachtet. 

Nach dem erfindungsgemaflen Verfahren 1st es somit mQglich, in einem groBeren BehSltnis zwei Oder 
mehrere voneinander getrennte verschiedenfarbige Teilbereiche herzustellen und dabei ansprechende 
Formen und Omamente herzustellen. Das Verfahren ist dabei einfacher und preiswerter, als wenn 
BehSltnisse mit Trennstegen hergestellt werden mafiten, zumai fOr jede einzelne Formgebung neue 

30 Spritzwerkzeuge Oder Tiefziehformen zur VerfUgung gestellt werden mQBten. 

In den nachfotgenden Beispielen sind bevorzugte Rezepturen fOr die spritzf§hlge pastose Masse 
angegeben, welche insbesondere fUr die bereits auf dem Markt befindiichen Handelsprodukte geeignet 
sind. Prinzipiell ist es aber mSglich, gemafi europSischer Patentanmeldung 84 108 763.8 verschiedenartige 
feste, gegossene Puder-Zubereitungen herzustellen, so da/3 auch daran angepaJSte andere spritzfahige 

35 pastose Massen zusammengestellt und verwendet werden konnen. 
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Belspiel 1 

Eine spritzfShige pastose Masse zum Giefien von Stegen in Behaltnisse hat folgende Zusammenset- 
zung: 

Oleyl Erucate 4,0 % 

Stearinsaure-mono-ethanolamid 1,0 % 
Glyceryl st earat /oder Oleate 0,5 % 
Nylon- 12-Pulver 8,0 % 

f arbneutrales Pigment/ 

Perlpigment 43,15% 

75 Octamethylcyclotetrasiloxan 43,0 % 

Methylhydroxytoluol 0 , 05% 

Methlychloroisothiazolinone 
+ Methylisothlazolinone 0,10% 
Methylparaban 0,10% 
Propylparaban 0,10% 



20 



100,00% 



25 



Dieses Gemisch kann bei Raumtemperatur oder Temperaturen bis zu 40° aus einer DQse strangformig 
in BehSItnisse eingebracht werden, und zwar mit einem Strangdurchmesser der etwa der Schichtdicke des 
spMteren Puders entspricht. Unmittelbar danach k&nnen sie in an sich bekannter Weise mit ver- 
30 schiedenfarbigen Puder-Zubereitungen ausgegossen werden. Die Behaltnisse werden in einem Trocken- 
schrank bei 60°C schichtweise eingelagert und hierin etwa 5 bis 10 Stunden belassen, wobei der grSJSte 
Anteil des Octamethylcyclotetrasiioxans verdampft Gewunschtenfalls wird die Oberflache der so erhaltenen 
Produkte mit Drucken unter 10 bar bearbeitet. 

36 
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Beispiel 2 

Eine andere spritzfahige pastQse Masse zum Gieflen von Stegen in BehSltnisse hat folgende Zusam- 
mensetzung: 

5 

7,0 % 
7,0 % 

7,0 % 



15,0 % 
54,0 % 

10,0 % 
100,00% 

Die Komponenten werden zunSchst ohne das Losungsmittel und das Pigment miteinarider vermischt 
und aufgeschmoizen. Danach werden die Ldsungsmittel und das Pigment dazugegeben und homogen 
vermischt. Dieses Gemisch wird, wie im Beispiel 1 beschrieben, bei Raumtemperatur Oder Temperaturen 
bis 40°C aus einer DQse strangfSrmig in Behattnisse eingebracht und weiterverarbeitet. Dieses Gemisch 
30 IM0t sich insbesondere bei hoheren DrOcken einwandfrei verarbeiten, ohne dafi es zu Entmischungen 
kommt. Das Verhalten beim Trocknen entspricht dem der Pudermassen. 



Bienenwachs 

Stearinsaure-mono-ethanolainid 
mikr okr is tal lines Hartwachs 
(Lunacera* R * 80) 
Cetyl Dimethicone Copolyol, 
Cetyl Dimethicone, 
Polyglyceryl-3-Oleate , 
Hexyl Laurate (Abil^ R V WS 08) 
Octamethylcyclotetrasiloxan 
farbneutrales Pigment und/oder 
Perlpigment 



Ansprliche 
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1. Verfahren zur Hersteliung von Behaltnissen mit zwei Oder mehreren voneinander getrenrrten, ver- 
schiedenfarbigen Teiibereichen fester, gegossener Puder-Zubereitungen, dadurch gekennzeichnet, daB in 
die Behaltnisse 

I. Trennstege eingespritzt werden aus einer pastSsen Masse bestehend aus 

40 a) 0 bis 12 Gew.-% eines nicht hygroskopischen, rieselfMhigen, organischen Feststoff mit einer 
TeilchengrQfle von 5 bis 50 urn Durchmesser als FQIIstoff, 
b)„einem_oder . mehreren jettartigen. und wachsartigen Bestandteilen. . „ _ . _ 

c) einem farbneutralen Pigment Oder Perlpigment, 

d) einem Oder mehreren verdampfbaren untoxischen, hydrophoben L5sungsmitteln t 

45 e) gegebenenfalls weiteren Oblichen ZusStzen fUr gieBbare teste Puder-Zubereitungen, 

worauf 

II. in die einzelnen Teilbereiche der durch Stege unterteiiten BehMltnisse verschiedenfarbige Puder- 
j Zubereitungen gegossen werden, 

•v 

so worauf 

III. der OberschuB des Losungsmittels verdampft und gewUnschtenfalls die OberflSche der so 
erhaltenen Produkte mit Drucken unter 10 bar bearbeitet wird. 

2. Verfahren gemSB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ais a) Nyion-12-Pulver verwendet wird, 
bestehend aus Uberwiegend kugelfdrmigen und ellipsoiden Korpern. 

55 3. Verfahren gemSB Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB als b) Gemisch verwendet 
werden aus Oleyl Erucate, StearinsMure-mono-ethanolamid und Glyceryl Oleate Oder Bien nwachs, Stea- 
rins&ure-mono-ethanoiamid und mikrokristallinem Hartwachs. 
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4. Verfahren gemSfi einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafl als d) verwendet wird 
Octamethylcyclotetrasiloxan. 

5. Verfahren gem25 ein m der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet daJ3 als ) verwendet wird 
Methylparaban, Propylparaban, Butylhydroxytoluol und Methylchloroisothiazolinone/Methylisothiazolinone 

5 oder Polysiloxan-polyalkyl-polyethercopolymere in Kombination mit organischen nichtionogenen Emulga- 
toren. 

6. Verfahren gema/J einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dajS als pastose Masse 
verwendet wird ein Gemisch aus 

a) 7,0 bis 15,0 Gew.-% NyIon-12-Pulver, 
70 b) 3,0 bis 5,0 Gew.-% Oleyl Erucate, 

0,8 bis 2,0 Gew.-% Stearinsaure-mono-ethanolamid, 
0,4 bis 2,0 Gew.-% Glycerylstearate und/oder Oleate, 

c) 40 bis 50 Gew.-% farbneutrales Pigment und/oder Perlpigment, 

d) 35 bis 45 Gew.-% Octamethylcyclotetrasiloxan, 
75 e) ca. 0,1 Gew.-% Methylparaban, 

ca. 0,1 Gew.-% Propylparaban, 

ca. 0,1 Gew.-% Methylchloroisothiazolinone und Methylisothiazolinone, 
ca. 0,05 Gew.-% Butylhydroxytoluol. 

7. Verfahren gema/J einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 6a& als pastose Masse 
20 verwendet wird ein Gemisch aus: 

b) 6 bis 8 Gew.-% Bienenwachs 

6 bis 8 Gew.-% Stearinsaure-mono-ethanolamid 
6 bis 8 Gew.-% mikrokristaliines Hartwachs 

c) 8 bis 15 Gew.-% farbneutrales Pigment und/oder Perlpigment 
25 d) 50 bis 60 Gew.-% Octamethylcyclotetrasiloxan 

e) 10 bis 20 Gew.-% Polysiioxan-polyalkyl-polyethercopolymere in Kombination mit organischen 
nichtionogenen Emulgatoren 
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